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Актуальность исследования
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Крутильная машина типа D-631

Машина многоходового волочения типа ММХ-101 

с приставкой отжига типа RM201 на 42 проволоки

Типичный профиль конусной волоки

Оборудование ЗАО «СКК» 



Разработка оптимального производственного цикла изготовления 
провода на основе имитационного моделирования 
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Выявлены проблемы в организации производственного цикла:

Снижение производительность на линии ММХ-101 на 25% из-за

повышенной обрывности проволоки, производительность

скрутки на машине Д-631 снижена из-за неэффективного

использования числа крутильных машин (используется одна

машина вместо двух или четырёх), задержка при хранении

стренги-заготовки в цехе № 4 перед срабатыванием на

крутильной машине и перед транспортировкой в цех №1,

наличие лишнего промежуточного пункта назначения медной

жилы на участке 1 цеха № 1 перед отправкой на участок 16 того

же цеха из-за неоптимально выстроенной транспортной цепочки.

Разработаны мероприятия по их устранению: усилить

контроль качества катанки, поступающей на грубое

волочение; применить высокоэффективные смазывающие

средства, понижающие возможность обрыва проволоки;

оптимизировать используемое количество машин для

скрутки; внедрить процедуру электронных заявок с

отметкой о выполнении заказа и информированием

заказчика (начальника участка, мастера) о текущем

состоянии выполнения заказа; оптимизировать

транспортную цепочку, исключив промежуточный пункт

назначения на участке 1 цеха № 1.

Цепочка изготовления провода на примере двух типоразмеров



Разработка оптимального производственного цикла изготовления 
провода на основе имитационного моделирования

4

Внедрение предложенных 

мероприятий по повышению 

эффективности процесса

позволяет сократить 

длительность 

производственного цикла 

изготовления провода на 68 

часов.

Решение модели производства провода при реализации предложенных мероприятий

Решение модели производства провода с использованием вычислительного инструмента AnyLogic


