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Актуальность В связи с повсеместным вовлечением в производство бумаги и картона низкокачественного
коротковолокнистого сырья актуальной является разработка оборудования и технологии
для размола волокнистых полуфабрикатов.
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Методы 
решения

Размол хвойной и лиственной целлюлозы осуществлялся с использованием дисковой

мельницы, разработанной на кафедре МАПТ СибГУ им. М. Ф. Решетнева. В качестве

рабочего органа использовалась гарнитура с эвольвентной формой ножей.

Режимы проведения процесса размола: 

• тип ножевой гарнитуры – эвольвентная;

• концентрация волокнистой массы – 2 - 3 %;

• частота вращения ротора - 2000 об/мин;

• величина межножевого зазора - 0,1 мм.

3D модель экспериментальной установкиГарнитура с эвольвентной 
формой ножей
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Графики зависимости бумагообразующих показателей от степени помола (оШР)

Длина волокна, мкм Индекс фибрилляции, % Содержание мелочи, %

Разрывная длина, м Сопротивление продавливанию, кПа Сопротивление излому, ч. дв. пер.

Графики зависимости физико-механических показателей готовых отливок от степени помола



Выводы

Результаты, внедрение
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• При размоле хвойной целлюлозы наиболее высокий 
результат разрывной длины, а также сопротивления 
изгибу можно наблюдать на графиках при размоле с 
концентрацией массы 3 %. 

• Стоит отметить, что при размоле лиственной 
целлюлозы наибольшая разрывная длина и 
сопротивление продавливанию наблюдается при 
концентрации 3%.

• Выбранные режимы размола лиственной целлюлозы 
обеспечивают сохранение длины волокон в процессе 
размола, при увеличении степени помола, что 
особенно важно, в связи с низкими качественными 
характеристиками исходных волокон лиственной 
целлюлозы. Характер развития бумагообразующих и 
физико-механических показателей у лиственной 
целлюлозы сходен с поведением хвойной целлюлозы, 
но качественные показатели отличаются в связи со 
свойствами исходных волокон (начальная длина и 
ширина волокна меньше почти в 1,5 раза).
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